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Bsschralbung 

Die Erfindung betrifft eine Einlage IDr einen 
Schuh gemSfi dem Oberbegriff des Ratentanspruchs 
1 SOwie eine mit einer solchen Einlaga vatsahena 
So hie und einen eine derarb'ge Sahla aufwaisandan 
Schuh. 

Bel Schuhan allgame In und Insbesondere bal 
Sportschuhen, wle bslsplelswelse bai Leichtathletlk- 
schuhen, Bergschuhen, Golfschuhen o. dgl. 1st as 
wichtig, dan Schuh so auszubilden, daB die Gefahr ei¬ 
nes Umknickana das FuBes nach dar Selte hln und 
dam It dla Gefahr, daB ss zu Bfinderrlssen odor -zer- 
rungan kammen kann, so goring wle Irgend mfigllch 
IsL Dlese Gefahr eines Umknlekens des FuBes nach 
derSeita hln 1st umso grQBer, je grfiBerdas Jewells auf 
den Fu& einwirkende seldlch gerichtete Kippmoment 
ist und je Idelner andarerselts dar Wlderstand des 
Schuhs gegen das seltllcha KIppmoment Ist Dlese 
beiden Faktnian, nSmllch das KIppmoment elnerselts 
und der Wlderstand des Schuhs gegen das Kippmo* 
ment andererseits.sind, abgesehen von den au Keren 
VerhUltniasen, vor allem durch die Gestaltung des 
Schuhs bedingt 

(1) Zunfichst ist das Kippmoment umso groBer, je 
grSBor die nach der Seite hin gerichtete Kraft- 
kompononte, das heiBt die Kippkraft ist die am 
FuB wlrkt Diese Kippkraft ist weitgehend durch 
die fiuBeren, d.h. schuhunabh3ngigen Bela- 
sbingsverhaitnisse, gegeben, die insbesondere 
bairn Batralhen von Sportarten sehr ausgeprSgt 
sind, weswegen es vor allem belm Sport relaQv 
hfiufig zu Banderrissen odsr-zerrungen kommt 

(2) Welter ist das Kippmoment umso groBer, je 
grSBer, physikalisdh ausgedruckt derKipphebeF 
arm, d.h. je waiter der FuB vom Boden entfemt 
ist Das bedeutet daB das Kippmoment unteran- 
sonsten gleiehbleibenden Bedingungen umso 
grSBer wird, je dicker die Schuhsohle ist 

(3) Ob ein gegebenes Kippmoment tatsSchlich 
ein Kippen und damit ein Umknicken des FuBes 
nach der Seite hin bewirken kann, hSngt aber 
nlcht nur von der absoluten Hfihe des Kippmo- 
ments sondern auch von dem Widerstandsmo- 
ment ab.das der Schuh einem seitlichen Kippen 
entgegensetzt Dieses Widerstandsmoment ist 
umsogrGBer, je seitenstabilerdie Schuhsohle ist 
d.h. einen je grfiBeren Hebelarm die Sohle gegen 
ein Blegen in der Sohlenquerrichtung aufbringt, 
womit ein: Biegen um eine Biegelinie gemeint ist, 
die parallel Oder etwa parallel zur Sohlenlangs- 
richtung vertauft 

Geht man von den voxstehanden Faktoran a us, 
dann ware eine sehr dunne und steife Schuhsohle 
ideal,um die Gefahr das Umknickens des FuBes nach 
der Seite hin so gering wle mogljch zu machen. Denn 
wenn die Schuhsohle sehr dOnn ist erglbt sich ein 
kleinstmogtiches Kippmoment und wenn die Schuh¬ 


sohle sehr stelf 1st erglbt slch ein hohes Widaistands- 
moment dagegen. daB das Kippmoment tatsachllch 
ein seltllches Kippen bewirken kann. Eine solche 
Schuhsohle Ist Jedoch kelneswegs Ideal, well noch 
$ andere Forderungen hlnslchtllch der Elgenschaften, 
die ein Schuh haben sollte, hlnzukomman: 

Zwar kfinnte der TrSger eines solchen Schuhs 
mlt sehr dQnner und stelfer Sohle auf ebenem Boden 
gut und sichor stohen. d.h. ein solcher Schuh wQrde 
io dem TrBger eine gute Standfestigkeit auf ebenem Bo¬ 

den geben, jedoch kdrintederTragereinesderartigen 
Schuhs nur schlecht und unsicher mit diesem Schuh 
laufen, und auBendem wurde erauf unebenem Gelfin- 
deboden keine gute Standfestigkeit haben, denn die 
is steife Sohle eines solchen Schuhs wflrde sich einem 
unebenen Boden nicht an passe n und eine Abrollbe- 
wegung der Schuhsohle wfihrend des Laufens auf 
dem Boden unmfigfich machen. Um dem TrSger des 
Schuhs ein gutes und slcherss Laufen durch eine gu- 
20 te Abrollbewegung der Schuhsohle auf dem Boden zu 

ermfigllchen, muB die Schuhsohle welch und flexlbel 
sein. Dlese Forderung. die Schuhsohle nlcht starr 
sondern weich und flexlbel zu machen, ziehtaberaus 
den nachstehenden Grundan die waiters Fordarung 
25 nach sich, daB die Schuhsohle nicht dunn ausgebildat 

warden darf, wie das nach den obigen Ausfuhrungen 
zum bildet werden darf, wie das nach den obigen Aus- 
fijhrungen zum Verringern der Gefahr eines Umknio- 
kens des FuBes wunschens-wert ist sondern viet 
30 mehr dick gemacht werden sollte: 

Wenn nSmllch eine weiche und flexible Schuh¬ 
sohle dOnn Ist dann werden punktuelle DrQcke, die 
von unten her auf die Schuhsohle wtrken und bel- 
spielswelse durch Steinchen, Bodenunebenhelten o. 
3S dgl.verursacht werden, durch die Schuhsohle hin- 
durch punkbiBlI auf die FuBsohle des Tragers ubartra- 
gen, was naturlich auBerst unkornfui label bis unan* 
genehm ist um eine seiche Ubertragung von punk* 
tuellen Driicken auf die FuBsohle des Tragers 
40 weitgehendst ahzu modern und wenn moglich sogar 
zu verhindern, ist es daher erfordertich, die fur eine 
gute Abrollbewegung benotigte weiche und flexible 
Schuhsohle mfiglichstdickzu machen. 

Damit stehen sich hinsichdich der Ausbildung der 
45 Schuhsohle zwei gegensfitdiche Forderungen ge- 
genuber: 

(a) Einerseits sollte die Sohle, um die Gefahr des 
seitlichen Umknickens des FuBes und damit die 
Gefahr von Band arris sen und -zerrungen so ge- 

50 ring wie moglich zu machen, mogtichst dunn und 

starr sain. 

(b) Andererseits sollte die Sohte, um eine laufge- 
rechtaAbrollbewegung und einen sicheren Stand 
auf unebenem Boden zu ermoglichen und eine 

e$ Obertragung von punktueilen DrQcken vom Bo¬ 
den her weitgehendst zu verhindern, mfigllch st 
welch, flexlbel und dick sein. 

Nach dem Stand der Technik sind zwar Schuhsohlen 
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bekannt die eine verstslfende Einlage basitzan, je¬ 
doch sind diese Elnlagen niefit vollstSndlg ziiftteden- 
stellend: 

Aus der britlschen Patentschrlft GB-A-1 257 534 
ist eine mit Spikes varsehene vorstetfende Einlage 
aus Metall odar Kunststoffmatarlal bekannt dla In dar 
Schuhsohla elngabattet und insbesondere fOr Golf- 
schuha bssHmmt 1st Die Aufgabe, die dleser versteP 
fendan Einlage zugrundellegt bestehtdarln. die Pro- 
bleme des Halts der Spikes und der Isollerung des 
FuBes vom Druck der Spikes bel der Verwendung 
von laichteren, weicheren und flaxibleren zeUenorti- 
gen Sohlenmaterialien zu 15son. AuSerdem soil bei 
derartlgen SoMenmateriallen ein unkontiolllertes 
Blegen des Schuhs, Insbesondere elne unkontrollier- 
te Torslonsblegung des Mittelteils vermleden warden, 
urn elne Mlnderung des FuBkomforts und elne frOhe 
Deformation des Obeischuhs zu vermeiden. Die Lib- 
sung dleser Aufgabe besteht so wait das vorllegend 
von Intenassa 1st dadn, daB sich die Einlage Qber die 
gesamte Lange der Schuhsohla erstnacken kann und 
samttiche Spikes damn befastigtsind. BezDglich des 
Materials der Einlage ist in der GB-A-1 257 524 nur 
gesagt daB es eine Platte Oder Plattfanm 1st die aus 
einem Material, beispielsweise Metall oder Kunst- 
stoffimaterial. besteht das steiferals das Material des 
HauptsohlenkSrpers ist Die Gesamtstrukhir der Soh- 
le kann hisrbei entweder so ausgebildet sein, daB die 
Platte innerhalb der Dicke des HauptsohlenkOrpera 
eingebettet 1st Oder daB die Plattform auf der 3uBe- 
ren Oberfiache des Hauptsohlenkbrpers voigesehen 
Ist GembB der In Figur 2derGB-A-1257524 In einem 
L9ngsschnltt dargastellten AusfQhrungstbrm der In 
den Hauptsohlenkbrper eingebetteten Einlage, die 
vorliegend von besonderem Interesse ist erstrecHt 
sich die Einlage Qber on wesentlichen den gBsamten 
VorderfuBbereich. Der Langsschnitt der Figur 2 zeigt 
das Plattenmaterial in einerungleicbfftnmigen flachen 
“Wellung*, es ist jedoch nur ein einziger LSngsschnitt 
gezeigt so daB aus der Zeichnung nicht zu entneh- 
men ist ob sich diese "Wellung" in andenen LSngs- 
achnittbereichen fortsetzt Oder lediglich ein Schnitt 
durch lokale Eindellungen an Befeatigungastellen der 
in Figur 2 anscheinend mit dem Plattenmaterial ver- 
nieteten Spikes ist Da die "Wellung" weder in der Be- 
schreibung noch in den Patentanspruchen der GB-A- 
1 257 524 erwShnt und die LSngsschnitte durch die 
anderen Ausfuhrungsformen gemSB den Figuren 3 
und 4 entweder vollig flaches Plattenmaterial (Figur 3, 
rechts und Figur 4) Oder mit verdickten GewindelS- 
chern versehenes Plattenmaterial (Figur 3, links) zeP 
gen, deutet das nach Auffassung der Anmelderin auf 
lokale Eindellungen hin. Durch diese versteifande £ 
inlag a wird nicht nur die erwunschte Querverstar- 
kung im VorderfuBbereich der Schuhsohle erreicht 
son dem der VorderfuBbereich wird glelchzeitig auch 
in der LStngsrtchtung der Sohle verstelft wodurch die 
Abrollbewegung der Schuhsohle beim Lauren in utv 


erwflnschter Weise aischwart wild. 

Aus der US-Patentschrift US-A-4439 937 istslne 
versteifande Einlage aus Metall bekannt die sich vom 
mlttlaren Tell des VorderfuBberelchs der Schuhsohle 
$ nach rGckwarfs bis zumhinteren Ends des Absatzbe- 

relchs erstreckt und die Aufgabe hat eina Stfltza im 
Gelenk- Oder Rlstberelch zu bDden, Der vordere Tell 
dee VorderfuBberelchs der Schuhsohle 1st dagegen 
auedrQckllch von der versteifenden Elnlagefrelgelas^ 
io sen, damlt er vertikal f lexfbel bielbt wle es fQr elne gu¬ 

ts Abrollbewegung erforderlich let was aber die 
nochteilige Fdge hat daB hier nur eine gerlnge SeP 
tenstabilitStvorhanden ist 

Weiterhln ist aus dor europaischen Paten tanmel- 
is dung EP-A-44 549 elne Formsohle aus weichelastP 
schen Kunststoff- Oder Gummimateriallen mit elner 
durchtrittsslcheren hartelasdschen Einlage. beP 
spfelsweise aus Stahlblech bekannt die vor allem (Qr 
Bauslcherheltsschuhe bestlmmt 1st welche Steher- 
20 helt gegen das Elndringen von N3geln durch die 
Schuhsohle bleten soil an. Die versteifande Einlage, 
die sich in der hier intenessierenden AusfQhnjngsform 
uber praktiscfi die gesamte Lange der Schuhsohle er¬ 
streckt ist so ausgebildet und in die Schuhsohle ein- 
25 gefugt daB der Zehenbeieich zur Abstutzung einer 
FuBspitzen-Stahlkappe und der Gelenkbereich zur 
Abstutzung dea FuBgelenks jeweils direkt unter der 
Brandaohle liegen, wfihrend demgegenuber der Obli¬ 
ge Teil des VorderfijBbereicha und der Absatzbereich 
30 dieser Einlage vertieft sind, damit sie durchgehend 
von einer Schlcht von welchelasdschem Sohlenmate- 
rlal Qberdeckt warden kOnnen, urn einen verbessar- 
• ten FuBkomfort Im Bailers- und Absatzbereich gegen- 
Ober der Verwendung einer versteifenden Einlage, 
35 die sich u be rail direkt unter der Brandsohle erstreckt, 

sichBrzustellen. Diese vertieften Bereiche der ver¬ 
steifenden Einlage sind dadurch ausgebildet, daB das 
Material der Einlage am Ubergang vom jeweiligen er- 
hShten zum jeweiligen vertieften Bereich ISiigs Bie- 
40 gelinien, die quer zur SohlenlSngsachse verlaufen, 
atufenf&tnig gebogen ist Diese Biegelinien verfin- 
dern jedoch die SterfigkeitsverhSitniase der Einlage 
nicht wesentlich, so daB die Einlage eine Versteifijng 
der Sohle in praktisch etwa gleichem Umfange in der 
45 Quer- und in der LSngsrichtung bewirkt, und dadurch 
die Abrollbewegung der Schuhsohle in dem MaBe be¬ 
ll in dert wird, in dem die Quersteifigkeit erhOht wild. 

AuBerdem ist aus FR-A-2 457 081 eine Einlage 
fur einen Langlaufskischuh bekannt die aus quer zur 
so Sohlenlangsrichhmg verlaufenden Quenstreifen be¬ 
steht welche im Abstand voneinander angeordnet 
und mit kurzeren Langsstreifan einstuckig sind, waP 
Ohs die QuBrstreifanabwBchselndaufderBinBn Seite 
und der anderen Seite miteinander varbinden. Bei 
s$ dleser StreiTenstruktur, die aus Stahlblech bestehen 
kann, erglbtsich zwar durch die Querstrerfen eine hb- 
here SeltenstabHitat jedoch wird diese durch die freP 
en Zwischenraume zwischen den Querstreifen be- 
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trSchdich geschwScht Auch kfinnen dutch diese Zwi- 
echenrSume hindurch punktfSrmige Drucks, wie aid 
dutch Bodenunebenheiten erzougt werden. auf die 
FuReohle ubertragen werden. 

Eine weitere Einlage fur einen Langlaufskischuh 
ist aus FR-A-2 S56 569 bekannt, die aus im Ab stand 
voneinander angeordnelen Querstreifen besteht wel- 
che durch Brucken miteinander verbunden sind, die 
eine geringere Dicke haben und mit den dickeren 
Querstreifen einstuckig sind, wobei diese Streifen- 
Brucken-Struktur, die aus relathr steifem Kunststoff- 
material besteht in einem demgegenOber retativ wei- 
chem KunststoftrnatBrial eingebettet sein kann. Auch 
bei diesBr Streifenstruktur ergibt sich zwar eine ge- 
wisse Erhohung der SeitenstabilHSt durch die Quer¬ 
streifen, jedoch wird diese durch die dflnnen Brucken 
dazwischen wesentlich geschwacht 

SchlieRlieh istaus US-A-4186 500 noch eine Ein¬ 
lage fur einen Langtaufskischuh bekannt, die aus ei¬ 
nem Material besteht, das eine h5here Steifigkeit ais 
das Polyurethaninaterial derSehle hat Diese Einlage 
ist jedoch ais flache Platte ausgebildet welche ledig- 
lich der leicht geschwungenen Form der Sohle ange- 
paRt ist Durch diesen Einsatzwird gleichzeitig mit der 
Erh&hung der SeltenstabMtat die Abrollfahlgkelt In 
Sohleniangsrlchtung erhebllch vermlndert und urn 
daher diese stark vermlnderte Abrollflhigkelt In ge- 
wissen Langsbereichsn der Sohle zu erhOhen, ist die 
Einlage dort dOnner ais in den andersn Langsberei- 
■chen ausgebildet, was jedoch nur in' einem .be- 
schrankten Bereicti moglich ist; da sonst die Seitert- 
stabilitrit zu sehr geschwricht werden wurde. AuRer- 
dem ist die Einlage nach US-A-4 186 500 relativsehr 
torsionssteif bezuglich einer Torsion um die Lfings- 
achae. 

Aufgabe der Erf indung ist ea demgegenubar ins- 
besondere, eine Einlage zur Herstellung von Schu- 
hen zur Verfilgung zu stellen. bel denen die Gefahreh 
nes seitllchen Umknlckens des FuRes und damlt die 
Gefahr von BSnderrissen und -zerrungen so gerfng 
wle mdgllch 1st und die gleichzeitig eine ausgezelch- 
nete laufgerechte Abrollbewegung der Schuhsohle 
bel optimaler Standfestlgkelt gestatten. 

AuRerdem sollen mit der Erfindung eine Schuh¬ 
sohle und eln Schuh, I ns besondere Sportschuh, mit 
diesen Eigenschaften zur Verfugung gestellt warden. 

Diese Aufgabe wind mit einer Einlage gem3R dem 
Patentanspruch 1 g elite t. 

Die Einlage nach der Erfindung 1st zumlndest Im Vor- 
derfuRberelch In der Sohlenquerrichtung, Insbeson- 
dere Im jewelligen Abrollberelch der Sohle. blegestelf. 
dagegen in der Sohlenlingsrichtung vertikal biege- 
weich. 

Eine erfindungsgemSRe Sohle fur einen Schuh 
zeichnetsich daduich aus, daR sie eine Einlage nach 
der Erfindung aufweist, dievorzugsweisefestmitder 
Sohle Verbunden ist, und zwar vorzugsweise durch 
UmschSumen, Umspritzen, UmgieRen Oder sonsti- 


ges Umformen mit einem Oder Einvulkanisieren in ein 
Kunatetoffmaterial. das zumlndest einen TeD der Soh¬ 
le Oder die gesamte Sohle bDdet 

SchlieRlieh wird mit der Erfindung ein Schuh zur 
s Verfugung geatellt der eine Sohle nach der Erfirt- 
dung besitzt welche eine erfindungsgemfiRe Einlage 
hat 

Die Einlage nach der Erfindung ermGglicht u.a. 
Verwindungsbewegungen dea FuRea, wie sie bei- 
io spietsweise in vielen Leichtathletiksportarten. beim 
Golfsport, beim Tennissport und dergleicfien erfor- 
derlich sind. 

Weiterhin ist die erf indung sgemaRe Einlage ela- 
stisch ruckstellfahig, woduich die Schuhsohle im we¬ 
ts sentiichen immer wiedervon selbst in ihre Ausgangs- 
lagezuruckgeht 

SchlieRlieh ist die Einlage nach der Erfindung 
senkrecht zur Sohlenebene drucksteif, was deswe- 
gen ganz wichtig ist weil hierdurch punktuelle.Driicke 
20 vom Baden her auf die GesamtflSche der Einlage ver- 

teilt werden, so daR sich Drucke vonkleinen Steinen. 
Bodenunebenheiten o. dgl. nicht punktuell auf die 
FuRsohle ubertragen. 

Die Einlage gemRR der Erfindung, die sich aus 
25 gezelchnet fflr die Praxis der Sohlen- und Schuhher- 
steNung signet verelnlgt in sich I ns besondere die fol- 
genden vortellhaften Eigenschaften: 

(1) hohe Seitenstabilitat, da die QuerprofiUerung 
' der Einlage eine hohe Biegesteif igkeit in der Pra¬ 
se . filierungsrichtung, d.h. in der Sohlenquerrichtung 
- verleiht und zwar insbesondereim jeweaigenAb- 
rollbereich; 

• (2) sehr gute vertikale Flexiba'rtSt in der Sohlen- 
langsrichtung, insbesondere bei der Abrollbewe- 
35 gung. da die Querprofaierung der Einlage eine 
hohe Biegeweichheit senkrecht zur Profille- 
rungsrlchtung und senkrecht zu der Ebene, In 
welcherdle Proflllerung YerlHuft, verleiht 

(3) hohe Torstonsfahlgkelt um die Sohlen&ngs- 
4o richtung von der Ferse bis zur groRen Zehe, da 

die QuerprefBiarung eina Varwindung der einzal- 
nen Querprofila gegenainander um eina AchsB 
ermbgllcht, die senkrecht zu dan ainzalnan Pro- 
Ill an Ist und in der dan PicfHan gemeirtsamen 
40 Ebene veriauft; 

(4) gute Druckverteilung aufgrund der Druckstef- 
flgkeit des barton Plattanmateriais, aus dam die 
Einlage besteht wie beispielsweise Stahl, da die¬ 
ses harte Plattenmaterial punktualle DrOcke, die 

sc von unten her wlrken, auf die GesamtflRche der 
Einlage verteHt 

(5) ausgezeichnete RQckstellfShigkelt da das fo 
dernde Plattenmaterial aufgrund seiner 
Federeigenschaft in seine Ausgangslage zuruck- 

55 federt so daR eine mit der erfindungsgem&Ren 

Einlage versehene Schuhsohle immer wieder ih¬ 
re ursprungliche Form annimmt 
Die hohe Seitensteb3it5t der Einlage nach derEr- 
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flndung In Verbindung mitdergutsn Druckverteilung 
ermCgllcht eine sehr flache Bauweise dordumitvor- 
sehenen Schuhsohlen. d.h. die Hersteiiung von dun- 
nen Sohlon ohne wesentlichen Kippeffekt, da das 
Klppmoment dutch die geringe Dicke der So hie so 
kleln wie mfiglich ist und derWidemtandsmomentge- 
gen ein Kippen infolge der hohen Seiten3tabilitat so 
groB wie mSglich ist wo be: sich gleichzsitig ain hoher 
KomJbrtfur den FuB ergibt, da punkhielle Drucke vom 
Boden her nicht punktuell auf die FuBsohle Obertra- 
gen werden und dem FuB eine leichte AbroHbewe- 
gung beim Laufen ermoglicht wird, und wobsi terrier 
zur Anpassung an Bodenunebenheiten eine dOnne 
Schicht von weichetastischetn Sohlenmaterlal auf der 
Untereeite der Einlage genugt (hohe Standfestlgkeit). 

Unterauchungen haben gezeigt, daB eine solcha 
erfindungegemaBe Einlage aus FederstaM minimal 5 
MiDionen Wechselbiegungen formstabil aushalt, was 
z.B. bedeutet daB die Einlage bei ca. 650 Gotfturnie- 
ren stab! I und fvmktionsf&hig bleibt 

Die ale einetuckige, profilierte Platte ausgebilde- 
te Einlage, Insbesondere mit eohlertffirmigem UmriB, 
let elnerseits ate solche rationed und koatengunstig 
herstellbar, und anderereeits kann aie auch rationed 
und kustengOnstig In die Sohle elnes Schuha inte- 
griert werden. Dlese Vortelte ergeben eich auch weit- 
gehend dann, wenn die erflndungsgemSBe Einlage 
aus einem VerbundschichtmatertaJ hergestellt tet das 
aua unterachiedliohen Materiatechlchten besteht, wie 
beiapielaweiae aus Metall und Kunststoff. 

Die Verwindungsfahigkeit der Einlage von der 
Ferse bis zur grofien Zehe kann gewunschtenfalls 
noch dadurch gesteigert werden, daB die Einlage an- 
stelle der Querprofilierung im Gelenkbereich und/ 
Oder Im Absatzbereich eine in der Sohlenlangsrich- 
tung verlaufende LSng&profilierung aufweisL Eine 
derarUge Langsproflllerung Ist Im Gelenkbereich zu- 
dem tor die AhstOtzung des FuBgelenks von Vorteil. 

Das harte, federnde Flatten mate rial kann eine 
Dicke zwischen 0,1 mm und 1.5 mm, vorzugsweise 
zwischen 0,3 mm und 0,8 mm, haben. 

Auch die Langsprafllierung kann insbesondere 
im Querschnitt rillen-, riefen-, rippan-, rinnen-. wellen-, 
riffel- Oder sickenfcrmig, vorzugsweise mSandsrfSr- 
mig, trapezformtg, zick-zack-fbrmIg Oder mSander- 
ihnlich sein. 

Unter der Richtung der ProfOierung wird hierbei 
die Richtung veistanden, in der eine solche Profilie- 
mng gawatzt, gszogen. extrudlert o. dgl. wird. das 
bei at zum Beisplel bei einer Im Querschnitt rOIenfSr- 
migen Profillerung die Rilleniangsrichtung einer ein- 
zelnen ROIe. 

Vorzugsweise betrSgt die Breite der aich perio- 
dlsch wlederholenden Profilquerschnfttselemente 3 
mm bis 20 mm. bevorzugt 6 mm bis 16 mm, bBson- 
ders bevorzugt 8 mm bis 13 mm. 

Zur welteran Erhfihung der Verankerungsfahig- 
kelt der Einlage in einer Sohle ist ea, obwohl die er- 


findungsgemaBs Einlage wagon der ProfHIerung an 
sich bBrelts eine ausgazelchnete Verankerungsfflhlg- 
kelt besitzt und daher In den weitaus meteten Fallen 
einer solchen ErhOhung nicht bedarf, mflglich. die 
5 Prof ilierung so auszubllden. daB sle In der Profilie- 

rungsrtcbtung geweilt, gezackt gerleft, gerillt Oder 
gertffelt ausgablldetlst Oder eine sorts tige, quer zur 
Praflllerungsdchtung verlaufende SekundSrprofilie- 
rung aufwelst 

io Damlt der Druck des FuBea noch besser auf den 

Boden Obertragen wird, kann die Einlage, insbeson¬ 
dere. wenn sie ale einetuckige Platte auegebildet ist, 
In einem vorbestimmten FuBbereich Oder in mehreren 
vorbestimmten FuBbereichen eine nach dem Boden 
is zu gertchtste Vertiefung aufweiaen, und zwar vor- 
zugswetee Im Bereich der groBen Zehe, des Full bal¬ 
lons und/oder der Ferse. wobei diese Vertiefung, da¬ 
mlt si a dleoben angegebene Funktion besonderagut 
erfDljt, bevorzugt elnen flachen bzw. ebenen Vertie- 
20 fungsboden hat 

Damlt sich der Kunststoff belm EinschSumen 
o.dgl. gut auf bslden Selten der Einlage verteDen 
kann, kann die Einlage mit DurchgangslOchern fDr 
das Kunststofftnaterial versahen sain, die Qber die 
28 Oberflache der Einlage verteSt slnd, vorzugsweise 
mit einem Oder mehreren Sprflzkanalen zum Hln- 
durchepritzen des Kunststoffmaterials und/oder mit 
einer Mehr- Oder Vielzahl von Durchtritteoffhungen, 
die insbesondere Durchbruche sein kfinnen. 
so Die Einlage nach der Erfindung geatattet ea in 
hervorragender Welse, da& daran Noppen odor Spi¬ 
kes nichtlflsbar angebracht Oder Qber Befestigunga- 
mlttel, die an odor In der Einlage voigesehen sind, 
auswectiselbar anbrlngbar slnd. Dadurch werden 
35 praktiscti aile Halterungs- und Befestlgungsproble- 
me, die sich sonst bei der Anbringung von Noppen 
Oder Spikes an einer normalan Sohle eigeben, aus- 
geachaltet 

Im einzelnen konnen die vorerwahnten Bsfastt- 
40 gungamittel in der Einlage vorgesehene Gewindeld- 
cher Oder an der Einlage angebrachte Gewindeein- 
aStze sein. Eine besondera stabile, insbesondere 
richtungastabMe, Anbringung der Noppen oderSpikes 
an der Einlage kann erfindungsgemSB dadurch er- 
46 zielt werden, daB die FuBteile der Noppen Oder Spi¬ 
kes Oder die Befestigungamittel, wie beispielsweise 
GewindeeinaStze in Vertiefungen der Einlage befe- 
atigt aind und aich an den Seitenwanden der Vertie- 
fungen abstutzen, vorzugsweise formschlussig mit 
so den benachbarten seitenwanden der Vertiefungen 
zuaammenpaasen und/oder fest an diesen Seiten¬ 
wanden angebracht sind, wobei diese Vertiefungen 
vorzugsweise die durch die Quer- und /Oder LSnga- 
pmfoierung gabtideten Profilvertletungen slnd. Die 
as Spikes konnen auch in artderer Welse befestlgt sein. 

z.B. durch Vernleten Oder VerschwelBen. 

Die Einlage nach der Erfindung kann auch aua ei¬ 
nem Verbundplattenmaterial bestehen. das mehrere 
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zu eirtar integriertan Verbundstruktur mltelnander 
vereinigte Schictifcan hat, von danan wenlgstens die 
eine Schicht die QuerprafDIerung aufwelst Eine sol- 
che Verbundstruktur gastattet as, die Vortefle ver- 
schiedaner Materialise zu verbinden. 5 

So kann das Vertaindplattanmaterlsl bespiel- 
sweisa eina arsta Schicht aufwalsen, die aus einem 
ebenen, vorzugswalse nlchtproflilorton fioxlblen, fie- 
derndem Plattenmaterlal besteht. und eine zweite 
Schicht, dia als Profllschicht ausgebildet ist. io 

Diese Artdes Aufbaus ermSglicht es. fur die erate 
Schicht, welche die Function einer efastiachen Ge- 
lankverblndung der Profile hat. ein besondere fo- 
damd fiaxiblas und dOnnes Material, zum Beispiel 
Teflon odar besonders dOnnen Federetahl zu verwen- is 
den, dagegenfQrdie der zweiten Schicht. welche ins- 
besondere die Funktion hat, der Einiage eina hohe 
SeitanstabBitat zu varlaihen. ein besondere steifes 
und druckfastas Material, wle belsplelswetee Edel- 
stahl odar starras Kunststoffmaterial zu Yerwenden. 20 
Dutch eln Verbundplattanmaterial 1st es auGsr- 
dem moglich, der Einiage nach der Erf Indung beson¬ 
dere Spezialeigenschaften zu geban, dia durch eln 
einschichtiges Platienmaierial nicht Oder nur unter 
groften Schwierigkeiten erzielbar sind. zs 

Obwohl die erfindungsgemii&e Einiage grund- 
satzlich auch ala *Einlegesohle“ Oder als eingelegte 
Zwischensohle verwendet warden kann, wird sie be- 
vorzugt als BrandsoMe ausgebildet oder fest mh der 
Sohla varbunden. um sie stabil in die Gesamtstruktur 30 
der Sohla und dam It des gesamten Schuhs zu inte- 
grieren, was sowohl durch Verkleben mlt der Sohle 
Oder Einvulkanlsleran an bzw. In die Sohle als auch 
durch Umformen der Einiage mlt Sohlanmataiial ge- 
schehen kann. . 35 

Die Einiage nach der Erfindung kann erfindungs- 
gemSG dadurch als Btandsohle ausgebOdat sain, daB 
die Profilierungahohl- bzw. -zwischenraume der 
Querprofilierung und dergegebenenfalls in bestimm- 
tsn Ausfuhrungsformen vorgesehenen Langsprofilie- 40 
rung sowie eonatige Vertiefungen o.dgi. dutch ein, 
vorzugsweise mit der Einiage dauerhaft verbunde- 
nos FOIImaterlal so auegefullt aiitd, daG Einiage und 
Failmaterial bevorzugt zu einem Verbundmaterial 
verelnigt sind. dessert obere und/oder untere Ober- 45 
fHSche plan 1 st 

Mit der Erf indung wild weiter eine Sohle fur einen 
Schuh zur Verfugung gestellt, welche eine erfirt- 
dungsgemfiGe Einiage aufweist, die fest mit der Soh¬ 
le verbunden tat Oder einen Beslandteil der Sohle bB- 50 
det, oder bei welcher die Sohle eine Brandsohie der 
vorstehend angegebenen Art ist oder fest mit einer 
solchen Btandsohle verbunden ist Bai einer solchan 
Sohle nach der Erf indung kann die Einiage mlt Kunst- 
3 toff umschaumt, umspritzt, umgossen Oder In sonstt- bb 

gerWeise urnfonntodarln eln Kunststoffmaterial eln- 
vulkanisiertsein, wobel dieses Kunststoffmaterial zu- 
mindest einen Tell der Sohla oder der AusfQIlmasse 


Oder die gesamte Au&fullmasse bildet. 

Mit der erfindungsgemfiGen Einiage, Brandsohie 
Oder Sohle, kSnnen prakttach alle Artec von Schuhen 
vereehen werden, wobei der Begriff''Schuhe* im Rah- 
men der vorliegenden Beschreibung und Anspruche 
auch Stiefel. ins besondere Schaftstiefel, Gummtatie- 
fel u.dgl.. neben Schuhen im engeren Sinne, wie bei- 
epielswetae Halbschuhen, hohen Schuhen u.dgl. um- 
faGL Die Schuhe kSnnen durch die Verwendung der 
erfindungsgemaGen Einiage, Brandsohie Oder Soh¬ 
le. im ubrigen sehr preiswert hergestellt werden. Ne¬ 
ben den obengenannten Varteilen erbringt die hohe 
SeitenstabititSt der Einiage, Brandsohie oder Sohle 
nach der Erfindung bei alien Schuhen einB UnteistQt- 
zung und einen Schutz des FuGgewolbes sowie einen 
Schulz im Ballenbereich, insbesondere auch vor ei¬ 
nem Brennen beim Laufen, wobei die eiastische 
RucksteUfahigkeit der Einiage u.a. bewirkt, daG der 
FuG weniger ermudet 

Die Einiage, Brandsohie Oder Sohle nach der Er¬ 
findung ist fur normals Schuhe, wie betapielsweise 
Stra&en- bzw. Laufechuhe vorteOhaft, und sie ist be¬ 
sonders vorteahaft bei Sportschuhen. wie insbeson¬ 
dere, jedoch keineswegs ausschlieGlich, bei Leicht- 
athlaUkschuhen, Jogglngschuhen, Hallensportschu- 
hen, Sportschuhen fflr Rasensportarten, Golfschu- 
hen, Tennisschuhen, Hochsprungschuhen, Berg- 
schuhen u. dgL und hat wagen der hervorragenden 
Eigenschaften, die sie dem Schuh verleiht, nicht nur 
gebiauchstordernde und gesundheitsschutzende, 
sondern auch tetatungssteigernde Wirkungen, die 
a us den einzelnen Eigenschaften, wie betapielsweise 
der erhfihten Standfestigkeit, der VerbindungsfShig- 
keit, der elaattachen RuckstellfShigkeii etc. resultie- 
ron. So eigibt&ich. um nur ein Beipiel zu nennen, bei 
Golfschuhen unter anderem eine verbeaserte 
Schlagqualltilt aufgrund der verbesserten Standfe- 
sttgkelt, der hohen Abrollbewegllchkelt und der guten 
Verwindungsf§hlgkelt Behn Hochsprung li&t sich. 
wie Versuche gezeigt ha ben, eine giOGere SprunghS 
he erzielen. Bei Beigschuhen wirddta Obartragung 
der Drucks von untan, dia hier wagen der Bodenver- 
haltnisse, zum Beispiel GBrdllhalden, besonders kri- 
tisch 1 st, ganzwesenflich reduzlert, wobei glelchzeltlg 
wegen der mdglichen flachen Sohlenbauwelse der 
enge Bodenkontakt wesentiich verbessert und die 
Verlatzungsgefahr bei den FGGen erhebllch vermin- 
dart wird. Diese arheblichs Vermlnderung derVerlet- 
zungsgefahr und Verbesserung des engen Boden- 
kontakts Ist Im Qbrigen bei alien Sportartsn ein ganz 
wlchtlger Vortell der Erfindung. 

Die vorstehenden sowie welters Merkmale und 
Vorteile der Erfindung werden nachfolgend anhand 
von besondere bevorzugten Ausfuhrungsformen un¬ 
ter Bezugnahme auf die Figuren 1 bis 14 der Zeich- 
nung, in denen derartige Ausfuhrungsformen und 
Einzelheiten derselben dargestellt sind, nSher be- 
schrieben: es zeigen: 
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Figur 1 eine Draufaicht auf elne wsto AusfOh- 
rungsform einer Einlage gam3B der Erftndung, 
die aich fiber den gesamtan Berelch der Sohle er- 
streckt und durchgehend mit elner QueiprofMe- 
rung versehen ist, (z. 8 . im MaBstab 1:1 filr die s 
SchuhgraBe 42) und aina vergrOBerte, perspek- 
tivischa TaOansicht dar Querprof lllerung; 

Figur 2 aina Draufelcht auf elne svelte AusfQh- 
rungsfdrm ainar erflndungsgemSBen Einlage. 
die dhnllch der AusfQhrungsform der Figur 1 ist io 
wobei Jedoch die Querprofllierung eine etwaa 
grQRera Bralba der elnzelnen Profile hat und mit 
DurchgangsSffhungen fur Kunststoff versehen 
1st mit dam die Einlage bei Ihier Einbettung in eF 
naSohleumschaumtoderlnsonstigerWeiseum' is 
form* wlrd; 

Figur 3 elna Draufslcht auf eine dritte Auafuh- 
rungsform elner Einlage nech der Erf indung, ao- 
wla alnen Querschnltt durch dlese Einlage, die 
ahnlich der AusfQhrungsform nach Figur 1 let 20 
sich Jedoch hisbesondera dadurch von dleser 
Ausfuhru ngsform unterscheidet, dati sle Durch- 
gang si ocher zum Anbringen von SpikebafestF 
gungselementen besitzt .und daB die QuerproK- 
lierung bn Golenkberaich teitweise in eine Langs- IS 

profilierung ubergeht 

Figur 4 einen Ausechnitt aus einem rechteckigen 
M5anderprofil. das ala Profilierung in verschie- 
denen AusfQhrungaformen vorgeaehen aein 
kann; 30 

Figur 5 einen Ausschnttt aus einem trapezfSrmF 
gen Maanderprofll, das mit elner SekundSrprofF 
liemng versehen 1 st; 

Figur 6 einen Ausschnitt aus elnam Zlck-Zack- 
Prof B, das in den Ausfuhrungsformen nach Figur 35 

3 und Figur 7 vorgesehen ist; 

Figur 7 eine vierte Ausfuhrungsfdrm einer Einla¬ 
ge nach der Erf indung, die nur im VorderfuB he¬ 
re ich mit einer Querprofilierung versehen ist da- 
gegen im Gelenkbereich einen Toraienssteg mit 40 
einer Querprofllierung und/oder Langsprofilie- 
rung hat (vorliegend ist eine Profilierung Im Ge¬ 
lenkbereich vorgeaehen. die aich in Langsrich- 
tung dea im apitzen Winkel zur Sohleniangsrieh- 
tung verlaufenden Toraionastega erstreckt) und 43 
im Abaatzbereich mit einer LSngsprofilierung ver¬ 
sehen ist au&erdem sind Duichgangslocherzum 
Befeab'gen von Spikes vorhanden; 

Figur 8 eine funfte AusfQhrungsform einer erf in- 
dungsgem&Ben Einlage, die mit Verbefungen zur so 

besseren Obertragung des FuBdrucks auf den 
Boden versehen ist und bn GelenKbereich eine 
durchgehende LingsprofQierung besitzt; 

Figur 9 einen Teaquerschnitt langs der Llnla M-N 
der Figur B; 55 

Figur 10 eine Draufeicht auf eine Sohle mit elner 
gestrichelt gazaichnetan Einlage, die slch nur 
fiber den VorderfuBbereich sretreckt; 


Figur 11 einen Schnitt gem&B der Linie S-T der Ft 
gur 10, wobei Jedoch das KunststoffmateriaJ, mit 
dent die Einlage in die Sohle eingeachSumt ist 
aua Daratellungsgrunden nicht gezeigt ist 
Figur 12 eine LSngsschnittidaratellung durch die 
Sohle einea erfindungsgemSBen Sportschuhs 
mit flacher Sohle und Keilabaatzeirdage; 

Figur 13 eine der Figur 12 entsprechende Langs- 
schnittansicht durch tine andere Ausfuhru ngs¬ 
form eines erfindurtgsgemSBen Sportschuhs mit 
Absatz; 

Figur 14 einen vergrQBerten Teiltangsschnitt 
durch eine eists AusfQhrungsform einer Brartd- 
soHe, die aus einer Einlage ausgBbbdet ist In¬ 
dent die Prof ilierungshohl- bzw. -zwischenraume 
durch ebt Fullmaterinl so ausgefullt si nd, daB eine 
obere und untere, jeweils plane Oberflache aus- 
gebildet ist 

Figur IS einen vergiQBerten Teiltangsschnitt 
durch eine andere Ausfuhrungsform einer Brand- 
eoMe, die von einer Einlage mitAusfullmasse ge- 
bOdetist, wobei die Auafullmaase die Profilierung 
beidseitig Qbeideckt und 
Figur 18 einen veigrOBerten TeiHfingsschnitt 
durch eine nach andere AusfQhrungsform einer 
Brandsohle, die aus ainar mltfete AusfQIlmasse 
beidseitig plan gemachten Einlage und elner ein- 
seitig aufgeklebten Oder lose liegenden dQnnen 
Einlegesohle (Einlage) besteht 
In den Figuren der Zeichnung sind gleiche Oder 
gleichartige Teile mit den gleichen Bezugszefchen 
versehen, so daB bezuglich solcher Teile, die bei ei¬ 
ner Figur mit Bezugazeichen versehen. aber nicht er- 
IQutert sind, auf die ErlSuterungen dieaer Teile an- 
hand von vorherigen Figuren zurQckzugreifen ist 
Es sal zunQchst auf Figur 1 Bezug genommen, 
die eine Aufslcht auf eine erete AusfOhrungsform eF 
ner Einlage 1 gemQB der Erf Indung zelgt Dlese Eln- 
lage ist elnstficklg aus harten, faderndem Plattenma- 
terial hergestellt und zwar vorzugswetee aus Feder- 
stahl, und erstreckt slch fiber den gesamtan Sohlen- 
bereich, das hBiBt sle hat im wasantHchan den UmriB 
einer Einlegesohle, wIb dargesteilt 

Die Einlage 11st Qber ihre gesamte FlSche mit eF 
ner Queiprofaierung versehen, die slch In der Quer- 
richtung Q der Sohle und senkrecht zur LSngsrich- 
tung L der Sohle arstreckt Eine parspekth/lscha TelF 
anslcht dieser Querprofllierung 2 1st im llnken, unte- 
ren Tea der Figur 1 veranschauilcht Danach hat dlese 
Querprofllierung eln trapezfSrmlges MQanderprofll 
mit gerundeten Profllkanten 3. Dlese ProfDkanten 3 
sind In Figur 1 zur Charaktsifsierung der Profilrich- 
tung und der Prof ilperiode P eingezeichnet wobei der 
Abstand zwischen zwti in Figur 1 dargeatellten Pro- 
filkanten 3 der halben Prof ilperiode 1/2 P entspricht 
da die FlankendertrapezfQrmigen Querprofilierung 2 
nur wenig von der Senkrechten abweichen, so daB 
die beiden Profilkanten 3. welche jewels tine Prof iF 
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flanks begrenzen, in derAufsicht der Flgur 1 von oben 
praktisch zu siner UnJe zusammenfallen. 

Naturlich sind In Flgur 1 und auch In den anderen 
Figuren nur sinige der dargestellten Profilkanten mit 
einBm Bezugszeichen versehen. 

Untsrder Praniperlode let, wle die Figur 1 zeigt 
dis Brsita derslch perlodlscfi wiederholenden ProfU- 
querschnlttsetomente zu veretehen. das heiRt vorlie- 
gsnddia Brelte elner trapezf8rmigen ErhdhungAplus 
elnsr trapezfSrmlgen Vertlefung B. 

Dis Flgur 2 zeigt elne wertere Ausfuhrungsfbrm 
siner Elnlage 1, die sieh von der Einlage gemfiC. Figur 

1 im wasentlichen dadunch unteischeidet, daR die 
Querprofilierung 2 elne grBRere Profilperiode P hat 
und daR die Elnlage mit Durchgangsfiffhungen 4, die 
insbesondere ale Durchbruche ausgebildetsbid, ver¬ 
sehen let Dies© DurchgangsOffhungen 4, die uberdie 
Obsrfiachs der Einlage 1 verteilt sind, dienen sis 
Durch trtUsGffnungon fOr Kunototoffmateria! beim 
Schaumsn, Umspltzen, UmgieRen Oder aonstigen 
Umfarmen der Einlage mit Kunststoff zum Zw&cke 
des Integrierens der Elnlage In elne Schuhaohle. 

AuRerdem sind in Rgur 2 die LSngsachae C-D. 
die Abrollachse E-F und die Qusiachss G-K der So Ti¬ 
le. in weiche die Einlage 1 integriert wind, slngazelch- 
net 

Die Querptofilierung 2 der Einlage 1 nach Figur 

2 hat vorzugsweise die in Figur 1, unten dargesteUta 
ProfUierungaform, sie kann jedoch auch eine andere 
ProfHlerungsform haben, beiapielsweise eine der in 
dsn Flguren 4, 5 und 6 dargestellten Profilierungsfbr- 
men. 

Die Flgur 3 zeigt elne Draufsicht auf eine dritte 
Ausfuhrungsfbrm siner Elnlage 1 nach der Erf indung 
sowie einen Langsschnitt durch dlese Einlage, die 
Sich in mehrlacherHinsichtvon den AusfOhrungsfbr- 
men nach den Figuren 1 und 2 unteischeidet: 

(a) W&hrend im VorderfuEberelch S und bn Ab- 
satzbereich 7 jeweils ats Rrofillerung elne Quer- 
profilierung 2 vorgesehen ist, weist der Gelenk- 
benoich 6 eine sich in der Langsrichtung der Eln¬ 
lage 1 eratreckende Langs prof flierung 8 auf, die 
an beiden Langsenden des Gelenkbersichs 6 
Cber eine Obergangsquerprofilierung 9 aDmflli- 
lich in die Querprofilierung 2 des VorderfuRhe- 
reicha S und des Absatzbereichs 7 ubergeht 

(b) Sowohl die Querprofilierung 3 als auch die 
LSngeprofilierung 6, wie auch die Ubergangs- 
querprofOierung 9 ist als Zick-Zacdc-ProfB ausge- 
bildet, wie die QuerschniHsansicht In Flgur 3 
zeigt Dieses Profit ist in Figure 6 In siner Tellarv 
sieht perspektivisch dargestellt 

(c) SchtieRIich waist dis Einlage 1 der AusfGlv 
rungsform nach Rgur 3 DurchgangslOch er 10 fur 
das Anbringan von Gewlndean- brw. -elnsfitzen 

11 zum Einschrauben von Noppen Oder Spikes 

12 auf (siehe Figur 3. rechts, oben). Um die 
Gewindcan- bzw, -einsitze 11 Ober einen breiten 


FuR 14 besondeis stabil an der Einlage 1 der Fi¬ 
gur 3 befesbgBn zu kdnnsn, sind um die Durch- 
gangslocher 10 herum flache Berelcho 13. das 
heiRt Bereicha ohne die Querprofilierung 2, vor- 
5 gesehen. Die vorliegende Art der BefesUgung 

van Noppen ader Spikes Ist nur eln Belspiel fur 
die vielfalb'gen Mflglfchketten elner feeten Oder 
Idsbaran Anbringung dereel ben an der erfin- 
dungsgsmdRen Einlage. 

io Wle schon angedeutet sind In den Figuren 4,5 
und 6 psrspektlvlsche Tellansichten von ProfDen ge- 
zeigt, dis anstslla des in Figur 1, links unten gezeigten 
Profits als Querprofilierung 2 und/oder LSngsprofilie- 
rung 8 sowls gegebenenfalls Obergangsprofilierung 
is 9 vsrwsndet warden kfinnen. Es sei hier darauf hin- 
gewissen, daR die dargestellten Prof3e nur einige we- 
nige Profile aus elner FOIIe von unterschiedlichaten 
Profilan sind, welcha fQr die erf indungsgem&Re Ein¬ 
lage geeignet sind. 

ao im einzsinen zaigt die Flgur 4 eln rechteckiges 

Maanderprofil, wShrsnd dla Figur 5 eln trapezfSrmi- 
ges Maanderprofil mit einer Sekund3iproflllerung 15 
zeigt, die Ideiner als das trapaztormige Maanderprofil 
istund deren Profilierungsrichtung senkrechtzur Pro- 
26 filierungsrichtung des trapezlbrmigen Maanderpro- 
f He verlSuft Mo Figur 6 zeigt wie bereits erwShnt eln 
Zlck-Zack-Profil. Die Profilkanten 3 konnen mehr 
odor weniger stark gerundot sein, so daR dadunch die 
Profile nach den Figuren 4 und 6 gewunschtenfalls in 
30 RDienproflie mit Rillen von halbrundem Oder ovalem 
oder bogenfSrmlgam Querechnlttflbergehen kfinnen. 

Die Profilperiode P liegt vorzugsweise Im Bereich 
zwischen 3 mm und 20 mm, bevorzugt im Bereich 
zwischen 8 mm und 16 mm und bssonders bevorzugt 
35 im Bereich zwischen 8 mm und 13 mm, wdhrend die 
Profithfihe H vorzugsweise im Bereich zwischen 1 
mm und 5 mm, bevorzugt im Bereich zwischan 2 mm 
und 3 mm, liegt wobei das harte, fsdernde Platte n- 
material. aus dem die Einlage 1 hergestellt ist vor- 
io zugsweise aus Metal I- oder Kun a tsto ffm aterial, ba- 
sonders bevorzugt aus Federstahl besteht Die Dicks 
dieses Plattenmaterials hangt von der Art des Mate¬ 
rials ab und liegt generell bevorzugt im Bereich zwi¬ 
schen 0,5 mm und 1,5 mm. 

4$ Die Flgur 7 zeigt eine Einlage 1, weiche bn Vor- 

derfuBbereich eine Querprofilierung 2, dagegen im 
Gelenk- und Absatzbereich eine durehgehende 
Lfingsprofilierung 8 hat und mit Durchgangslactiern 
10 zum direkten Anbringen von Spikes oder zum An- 
60 brlngen von Befestigungsmitteln fur Spikes versehen 

1st 

Die Figuf 8 zeigt eine Draufsicht auf eine waiter© 
Ausfuhrungsfbrm einer srfindungsgamaRen Elnlage 
1, deren Querprofilierung 2, dis bn VorderfuRbereich 
ea und im Absatzbereich zwischen elner LSngsprofllle- 
rung 8 im Qelenkberelch vorgesehen 1st durch meh- 
fere, nach dem Bod an zu gerlchtete Vertlefungen 16 
unterbrochen ist Die Vertiefungen konnen krelsfOr- 
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mig ausgabDdet seln. Dio drei im VorderfuRbereich 
vorgasehanan Vertlefungen 16 befinden 3ich im Be¬ 
reich dor gro&en Zehe und dos FuRballono, wfihrend 
sich die htntoro Vertiefung 16 im Bereich dor Perse 
befindet s 

Diasa Vertlefungen 16 dienen zur besseren 
Ubartragung deo FuRdrudce auf den FuRboden. Wis 
die Rgur 9, die elnen Schnitt ISngs dor Linie M-N der 
Figur 8 dutch die eine der Vertiefungen zeigt, verarv- 
schaullcht, 1st der Boden 17 der Vertiefung 16 flach to 
bzw. ebon und auf dem tiefofcen Profilierungsniveau, 
befindet oich also dem FuRboden am nachsten. 

Dio Figur 10 zeigt eine Sohlo 18 mit einer gastri- 
chalt dargestellten Einlage 1, die sich nur Qbar dan 
VorderfuRbereich erstreckl und durchgehend mlt el- is 
ner Querprofilierung 2 versehen ist In dem Langs- 
schnltt der Rgur 11 Ifinge der Linie S-T dutch die Soh- 
la dar Rgur 10 iet von derSohle 18 nurdie AuRensoh- 
la dargastellt, wdhrend dae Kunststoffmaterial, in wel- 
chem die Einlage 1 eingeschRumt ist und das festmit 20 

derAuRansohie verbunden iet. aus Darstellungsgrun- 
den weggelassen 1st 

Die Figuren 12 und 13 zeigen in schematisoher 
Wetse, wie eine Einlaga 11n die Gesamtatrukhir einer 
Sohle vorzugsweise intagrtart 1st, nRmllch zwischen 25 
der AuRensohle 19 einersalts und der Inneneohle 20 
aowie dem FuRbett 21 andererselts, wobel das Ab- 
satzteil 22 im Fade derftachen Sohle IB der Figur 12 
ein Keileinsatz aein kann. 

Sowohl die Einlage 1 derSohle 18 nach Figur 12 so 
als auch dlejenlge der Sohle nach Rgur 13 bositzt Im 
VorderfuRbereich und im Absatzbereich eine durch- 
gehenda Querprofilierung, wRhrend im Gelenkbe- 
reich eine L3ngsprofIllerung 8 vorgesehen ist Bel 
dem Absatzschuh nach Figur 13 ist dieae LSngspro- 35 
fDierung bogenfbrmlg anstelgend ausgebildet, wie 
bei 23 zu sehen, und sis gaht Ober elnen steil abfal- 
lenden Bereich 24 der Einlage 1 am Beglnn des Ab- 
eatces in die Querprofilierung 2 des Absatebereichs 
uber. 4 q 

Bei der Sohle nach Rgur 12 slnd in die Querpro¬ 
filierung 2 dee VorderfuRbereichs und des Absatcbe- 
reichs Spikes 12 durch enlsprachande Durchgangs- 
IOcher des Einsatzes 1 hindurchgestecktund an Ihren 
FuRteilen 25, die sich an den ssnkrechten Flanken 4 s 
der Querprofilierung 2 seitlich abstOtzen. mlt der Ein¬ 
lage 1 beispielsweise verschwaiRt oder in sonstlger 
Weise an dieser Einlage bafsstjgt FOrdle Ausblldung 
der Sohlen, welche mil einar erflndungsgemRRen 
Einlage versehen slnd, kSnnen alls Qbllchen Materia- so 

lien ver wendet werden, wobel sonstlgeObliche Einla- 
gen, wie beispielsweise der FersenkeO beim Keil- 
schuh nach Rgur I2,zusammen mit der Einlage 1 in 
die Sohle eingaschaumt werden kSnnen. 

In dan Rguren 14.15 und 16 sind stark veigrd- ss 
Rerta und nlcht notwendlgerweise maRstabsgerech- 
te Teaiangsschnltte durch drei Ausfuhrungsbeispiele 
einer Brandsohle 31 gezelgt, die eine Einlage 1 mit 


Quarproflllerung 2 und eine die ProfBierungshohl- 
bzw. -zwlschenraume 32 ausfQllende Ausfullmasse 
33 (schrafflertdaigestellt) urrrfaBt D iese Auafulbnas- 
sa 33 font die Profit ierungshohl- bzw. -zwtechenrSu- 
me 32 so aus, daR die obere Oberflfiche 34 und die 
untara OberflSche 35 der Brandsohle eben sind. 

Die Einlage 1 und die Ausfullmasae 33 sind vor¬ 
zugsweise zu elnem Bauteil fest haftend miteinander 
verbunden. beispielsweise durch Verklebung oder 
Anvulkanisieren, wobei die Einlage, wenn sio aus Me¬ 
tal I bests ht zur Haftverbesserung vorzugsweise 
geprimert ist Die Ausfullmasse kann Kunststoff und/ 
Oder Filz und/oder anderes Fullmaterial sem oder ent- 
halten. 

WShrend in Figur 14 die Dicke der Brandsohle 31 
glelch der H5he H der Einlage 1 ist, ist bei der Brand¬ 
sohle 31 nach Rgur 15 die Dicke RderAusfullmasse 
33 grGBer als die H5he H der Einlage 1, so daR auf 
balden Selten der Brandsohle jeweits dunne Schich- 
tan Y und Z von AusfQllmasse uber der Einlage 1 vor- 
handan slnd. Die Schicht Y kann auch nur auf einer 
Seite, vorzugsweise auf der dem FuR zugewandten 
Serte, vorgesehen seln, und zwar insbesondere zur 
Verbesserung das Komforts fDr den FuR. 

In der AusfQhrungsform nach Figur 16 erglbt sich 
ein noch mehr verbBssertar FuBkomfort Indsm auf 
die Oberseite 34 des aus der Einlage 1 und der Aus¬ 
fullmasse 33 gebideten Verbundartikels eine dQnne 
Einlegesohle 36 festhaftend oder lose aufgabracht 
ist 

Die Einlage 1 in Figur 14. die eine im Queischnitt ■ 
gerundet trapezfSrmlge Querprofilierung 2 hat, kann 
beispielsweise die In Figur 1 gezeigte Einlage sein, 
bei darzum Belspiel die Einlage aus geprimertem Fe- 
deratah|blech vorzugsweise von 0,2 mm Materia I- 
starko mit einer Profllperfode P von 5 mm und einer 
Hahe H von 2,0 mm bastehtund mlt einer AusfQllmas¬ 
se aus weichelastischem Kunststoff bekJseltlg plan 
gemacht ist 

Die Einlage 1 in Rgur 15, die eine rlllenfOrmlge 
Querprofilierung hat, kann zum Beisplal die In Figur 
2 gezeigte Einlage sein. Und die Einlaga 11n Figur 16, 
die einezick-zack-formigs Querprofilierung hat kann 
beispielsweise die in Figur 3 gezeigte Einlage sein, je- 
doch vorzugsweise ohne die Spikeloqher 10 und oh- 
ne die ebenen Bereiche 13 derFigur3. GrundsStzIlch 
kann die Brandsohle 31 aus jader erfindungsgemR- 
Ren Einlage hergestellt sBin, wobei fm Falla der Ein¬ 
lage nach den Figuren 8 und 9 auch die Vertlefungen 
16 mit der Ausfullmasse 33 ausgefdllt werden kSn¬ 
nen, die auch stoRabsorblerende Elgenschaften auf- 
weisen kann. 

Esversteht sich von seibst, daRdie Ausfullmasse 
etna wesentllch gerlngere HSrte als das Material der 
Einlaga hat zum Belspiel welchelastisch und eventu¬ 
al! auch stoRabsorblerend 1st damh die erfindungs- 
gemRRen Elgenschaften der Einl age trotz der Ausfull¬ 
masse in hohem MaRe wirksam sind. Entaprecben- 
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des gilt auch fur das Kunststaffrnatadal, mit dem eine 
Einlage nach der Erf indung umformt warden kann. 


Patantanspruche a 

1. Einlage fur einen Sehuh, umfessend die folgen- 
dan Merkmala: 

(a) die Einlaga (1) erctreckt sich wenigstens 
fiber bn wesentllchen den gesamten Vorder- 10 
HjBbarelch (5); 

(b) die Elnlage (i) fet einsbuckig aus hartem 
elastlschen Ptattenmaterial von gleichformi- 
ger Dlcke ausgebBdet; 

(c) die Elnlage (1) let quer zur Sohlenlfings- is 
richtung prof Mart; und 

(d) die Querprofillerung (2) eretreckt aid) wfr 
nigstens Ober bn wesentlichen den gesamten 
VorderfuBbaralch (5); 

(e) wobel das federnde Plattenmaterial eine 20 
rillen-, riefen-, ripper)-, rinnen-. wellen-, sic¬ 
ken-, maander-, maanderahnllch-. zick zack- 
oder trapezformige Quarproffllerung (2) auf- 
weiat 

dadurch gekennzelehnat daH 26 

die Querprofillerung (2) sich periodisch 
wlederholt 

2. Elnlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzelch- 

nat, daB die Breite der Erhfihuitgen (A) gleich der so 
Onsite der VarUefungen (B) der sich periodisch 
wiederholenden Profllquerschnittselemente ist 

3. Elnlage nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Profllpertode (P) der sich 35 
periodisch wiederholenden ProfBquerschnitte- 
elemente 3 mm bis 20 mm befriigh 

4. Einlage nach Anspruch 3, dadurch gekennzolch- 

net, daB die Prafilperiode 6 mm bis 16 mm be- 40 
trSgt 

5. Einlage nach Anspruch 3 Oder 4, dadurch ge- 
kennzolchnet, daB die Prafilperiode 8 mm bis 13 

mm be trSgt 45 

6. Einlage nach einem der Anspruche 1 bis 5, da¬ 
durch gekennzeichnet daB das hartB, federnde 
Ptattenmaterial Metal I- und/oder Kunststoffplat- 
tenmaterial, vorzugsweise stahlblech, beson- so 
ders bevorzugt Federstahi blech, 1st. 

7. Einlage nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 

ne^ daB das harts, federnde Plattenmaterial eine 
Dicke zwischsn o,l mm und 1.5 mm hat 55 

8. Einlage nach Anspruch 7. dadurch gekennzeich¬ 
net daB das harts, federnde Plattenmaterial eine 
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Dicks zwbchen 0,3 und 0,5 mm hat 

9. Einlage nach einem der Anspruche 1 bis 8, da¬ 
durch gekennzelehnat, daB sich die Elnlage (1) 
fiber im wesentlichen die gesamte FlSche der 
Sohle erstreckt 

10. Einlage nach Anspruch 9, dadurch gekennzelch- 
net, daB sich die QuerprafDlsrung (2) Im wesent¬ 
lichen Ober dan gesamten Sohlenbereich er- 
streckt. 

11. Einlage nach einem der AnsprOche 1 bis 10, da¬ 
durch gekennzeIchnet daB sich die Querprofi¬ 
llerung (2) fiber die gesamte Elnlagenbreite er¬ 
streckt 

12. Einlaga nach einem der vorhergehender) Ansprfi- 
che, dadurch gakannzalchnet, daB die Elnlage 
(1} bn GelBnkberalch (6) eine In der SohlenlSngs- 
richtung verlaufende LAngsprcfBlerung (6) auf- 
weist 

13. Einlage nach einem dervorhergebenden AnsprO¬ 
che, dadurch gekennzeichnet daB die Einlage 
<1) im Absatzbereich (7) eine in der Sohleniangs- 
rlchtung verlaufende Lfingsprofilierung (8) auf- 
welst 

14. Elnlage nach einem der vor hergehenden Anapru- 
che, dadurch gekennzeichnet daB die Querpro- 
filierung (2) In der Prcflllerungsrichtung gewellt, 
gezackt, gerieft gerfllt Oder geriffelt ausgeblldet 
ist Oder eine sansb'ge, querzu der Proflllerungs- 
richtung verlaufende SekundarprufQierung (15) 
aufweist 

15. Einlage nach einem dervorhergehenden AnsprO¬ 
che. dadurch gekennzeichnet daB die Langs- 
profBiorung (8) in der Prafilierungsrichtung ge¬ 
wellt gezackt, gerieft, gerillt Oder geriffelt ausge¬ 
blldet ist Oder eine sonstige, quer zu der Prcfilie- 
rungsrichtung verlaufende Sekundirprofilierung 
(15) aufweist 

16. Einlaga nach einem der Anspruche 1 bis 15, da¬ 
durch gekennzeichnet daB die Einlage (1) in ei¬ 
nem vorbesb'mmten FuBbaretch Oder in melire- 
ren vorbestimmten FuBbereichen eine nach dam 
Bodenzugerichtete Vertiefeng (16) zur besseren 
Obertragung des FuBdrucks auf den Boden auf¬ 
weist vorzugsweise im Bereich dergroBen Zehe, 
des FuBballens und/oder der Perse. 

17. Einlage nach einem der Anspruche 1 bis 16. da¬ 
durch gekennzeichnet daB an der Elnlage (1) 
Noppen oder Spikes (12) nichtlSsbar angebracht 
Oder fiber Befestigungsmittel. die an Oder In der 
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Elnlage (1) vorgesehen sind. auswech&elbar an- Brandsohla (31) ausgebldet ist indent die Profi- 

bringbarslnd. lierungshohi- oder -zwischenrfiume (32) durch 

FDlimaterlai (33) ausgefOUtsind. 

IB. Elnlage nach Anspruch 17, dadurch gekenn¬ 


zeichnet, da 13 die FuBteDe (14, 25) der noppen 
Oder Spikes (12) Oder die Befestigungsmittel (11) 
In Vertiefungen der Einlage (1) bBfestigt sind und 
slch an den Seitenwanden der Vertiefungen ab- 
stOtzen. 

19. Einlage nach Anspruch 18, dadurch gekann- 
zeichnet, daB die FuBteite (14,25) formsctilOssig 
mit den-benachbarten SBitenwanden der Vertia- 
fungen zusammenpasssn. 

20. Einlage nach Anspruch 18 oder 19, dadurch ge¬ 
kennzeichnet, daB die FuBteile (14, 25) fast an 
den benachbarten Seitenwanden der Vertiefun- 
gen angebracht sind. 

21. Einlage nach Anspruch 18,19 Oder 20, dadurch 
goKonnzoichnot, daB die Vertiefungen, in wel- 
che die FuBteile (14,25) der Noppen Oder Spikes 
(12) odar Gawindeeinsfitze (11) derseiben einge- 
satztslnd, Vartlafungan der Querprofflierung (2) 
sind. 

22. Einlage nach Anspruch 18, 19. 20 Oder 21, da¬ 
durch gekennzslchnet, daB die Vertiefungen, In 
welche die FuBteite (14,25) der Noppen oder Spi¬ 
kes (12) Oder Gewindeeinsatze (11) deiselben 
elngesetet sind, Vertiefungen der Langsprofille- 
rung (8) sind. 

23. Einlage nach einem der Anspruche 1 bis 22, da- 
duich gekennzeichnet daB die Einlage (1) mit 
DurchgangsBffnungen (4) fOr Kunststoffmaterial 
vers eh en 1st, die flbar die OberflSche der Einlage 
(1) veriest sind, vorzugswelse mit einem oder 
mehreren Spritzkanalen zum HIndurchspritzen 
des Kunststoffmatartals und mit einer Mehrzahl 
von Ideineren DurchgangsBffnungen. 

24. Einlage nach einem der AnsprQche 1 bis 23, da¬ 
durch gekanninichnnt, daB die Einlage (1) aus 
einem Verbundplattenmaterial besteht das meh- 
rere zu einer integrierten Verbu ndstruktu r mitein- 
andervereinigta Schichten hat. vort denonwonig- 
stens eine eine QuerprofUlerung (2) zumindest im 
VorderfuBberelch (5) aufwelst 

25. Einlage nach Anspruch 24, dadurch gekenn- 
zelchnet daB das Verbundplattenmatedai eine 
flache Schicht aus flexiblem. federndem Material 
und eine Profilschlcht aufweist 

26. Einlage nach einem der Anspruche 1 bis 25, da¬ 
durch gekennzeichnet daB die Einlage (1) als 


s 27, Einlage nach Anspruch 26. dadurch gekenn¬ 
zeichnet daB die obere Oberflfiche (34) der mit 
dem FOIImaterial (33) versehenen Einlage (1) 
plan Ist 

to 28. Einlage nach Anspruch 26 oder 27. dadurch ge¬ 
kennzeichnet daB die untere Oberflfiche (35) 
der mit dem Fullmatonal (33) versehenen Einlage 
(1) plan ist 

io 29. Einlage nach Anepruch 26. 27 Oder 28, dadurch 
gekennzeichnet daB die Dicke (R) der als Fuil- 
material (33) vorgeeehenen Ausfulimaese gleich 
der oder grBBer als die H5he (H) der Einlage (1) 
1st so daB bei gi&Berer Dicke (R) auf einer oder 

20 bolden Selten der Brandsohla (31) eine dunne 

Schicht (Y, Z) von Ausfullmasse fiber der Einlage 
(1) vorhapden 1st 

30. Einlage nach Anspruch 28, 27, 28 oder 29, da- - 

25 durch gekennzalchnet daB die Elnlage (1) und 
dieaisFuUmaterial (33)voigeseheneAusf0llmas- 
so zu einem BauteS test haf tend mltelnanderver- 
bunden sind. 

so 31. Einlage nach Anspruch 30, dadurch gakann- 
zelchnot daB die Einlage (1) und das FQIlmate- 
rial (33) durch Verldebung oder Anvulkanisieren 
mltelnander verbunden sind. 

35 32. Einlage nach Anspruch 30 oder 31. dadurch ge¬ 

kennzeichnet daB eine aus Metail bestehende- 
Einlage (1) vorgesehen und zu Haftverbesse- 
rung geprimert 1st 

40 33. Einlage nach einem der Anspruche 28 bis 32, da¬ 

durch gekennzeichnet, daB das FOIImaterial 

(33) Kunststuff und/oder Fitz ist oder enthSIt 

34. Einlage nach einem der Anspruche 26 bis 33, da- 

45 durch gekennzeichnet, daB auf die Oberselte 

(34) des aus der Einlage (1) und der AusfQIbnas- 
se (33) gebildeten Verbundartikels eine ddnne 
Einlegesohle (36) aufgsbracht ist 

so 35. some (18) fur einen Schuh, die eine Elnlage (1) 
nach einem der AnsprOche 1 bis 25 aufwelst da¬ 
durch gekennzeichnet, daB die Einlage fast in 
die Gesamtstruktur der Sohle (18) Integriert ist 

55 36, Sohle nach Anspruch 35, dadurch gekennzeich¬ 

net daB die Elnlage (1) zwlschen einer AuBen- 
sohle (19) elnerseits und einer Innensohle (20) 
sows einem FuBbett (21) andererseits in die Ge- 
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samtstrukturder So hie (18) Integrfert ist 

37. Sohle fCr etnen Schuh, dodurch gokennzeich- 
nat, dafi die Sohle elne als Brandsohle (31) aus- 
gebildete Einlage nach einem dor Anspruche 26 
bis 34 aufweisL 

38. Sohle nach Anspruch 35,36 odor 37. dadurch g»- 
kan nzaichnot, dad die Einlage (1) mit einem 
Kunststoffmaterial umachSumt umspritzt, uin- 
gossen Oder in sons tiger Weise umformt oder in 
aln Kunststoffmaterial einvulkanisiert ist, das zu- 
mIndent einen Toil dee Sohle odor dor Ausfull- 
masse odor die gesamte Ausfullmasse bildet 

39. Schuh mlt elner Einlage nach einem der Ansprti- 
cha 26 bis 38. 


Claims 

1. An inlay for a shoe having the following features: 

(a) the inlay (1) extends at least over substan¬ 
tially the entire front foot region (8); 

(b) the inlay (1) is integrally formed from hard 
elastic sheet material of uniform thickness; 

(c) the inlay (1) i3 profiled transverse to the 
longitudinal direction of the sole; and 

(d) the transverse profling (2) extends at least 
over substantially the entire front foot region 

<s>; 

(e) the resilient sheet material comprises a 
groove, channel, rib, or furrow-shaped, corru¬ 
gated, crimped, meander-shaped, meander¬ 
like, zig-zag or trapezoidal transverse profile 
( 2 ); 

characterised In that the transverse prof 3- 
ing (2) is periodically repeated. 

2. An inlay according to daim 1, characterised In 
that the width of the raised sections (A) Is equal 
to the width of the recesses (B) of the periodically 
repeating profile cross sectional elements. 

3. An inlay according to daim 1 or 2, characterised 
in that the profile period (p) of the periodically re¬ 
peating profile cross sectional element measures 
3 mm to 20 mm. 

4. An inlay according to daim 3, characterised In 
that the profile period measures 6 mm to 16 mm. 

5. An inlay according to claim 3 or 4, characterised 
in that tee profile period measures 8 mm to 13 
mm. 

6 . An inlay according to one of claims 1 to S, char¬ 
acterised in that the hard resilient sheet material 
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is metal and/or plastics material sheet material, 
preferably sheaf steal and particularly preferably 
sheet spring steel. 

5 7. An inlay according to daim 0, characterised in 

that the hard resilient sheet material has a thick¬ 
ness of between 0.1 mm and 1.5 mm. 

8 . An Inlay according to claim 7, characterised in 
io that the hard resilient sheet material has a thick¬ 
ness of between 0.3 mm and 0.5 mm. 


9. An inlay according to one of claims 1 to 8. char¬ 
acterised in that the Inlay (1) extends over aub- 

is stantlally the entire surface of the sole. 

10. An Inlay according to daim 9. characterised in 
that the transverse profiling (2) extends substan¬ 
tially over the entire sole region. 

20 

11. An Inlay according to one of claims 1 to 10, char¬ 
acterised in that the transverse profiling (2) ex¬ 
tends over the entire inlay width, 

26 12. An inlay according to one of the preceding claims, 

characterised in that, in the joint region (6), the in¬ 
lay (1) comprises long itudinal profling (8) extend¬ 
ing in the longitudinal direction of the sole. 

so 13. An Inlay according to one of the preceding claims, 

. characterised In that in the heel region (7), the in¬ 
lay (1) comprises longitudinal profiling (8)extend¬ 
ing in the longitudinal direction of the sole. 

33 14. An inlay according to one of the preceding claims, 

characterised in thatthB transverse profiling (2) is 
corrugated, scalloped, furrowed, channelled or 
serrated in the profiling direction or comprises a 
different secondary profling (15) extending 

io transverse to the profiling direction. 

15. An inlay according to one of the preceding daim3, 
characterised in that the longitudinal profiling. (B) 
is corrugated, scalloped, furrowed„channeHed 

46 or serrated in the profiling direction or comprises 
a different secondary profiling (15) extending 
transverse to the profiling direction. 

16. An inlay according to one of daiira 1 to 15, char- 

60 acterised in that, in a predetermined foot region 

or in a plurality of predetermined foot regions, the 
inlay (1) comprises a recess (16) facing the 
ground for improving the transmission of tee foot 
pressure to the ground, preferably In the region of 

55 the large teas, the bail of the foot and/or the heel. 
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laasably arranged on the inlay (1) or can be re¬ 
placeably fitted via securing means provided on 
or In the Inlay (1). 

18. An Inlay according to claim 17, characterised In s 
that the base sections (14, 25) of the burls or 
spikes (12) or the securing means (11) are se¬ 
cured In recesses of the inlay (1) and are support¬ 
ed against the side walls of the recesses. 

10 

19. An inlay according to claim 18, characterised in 
that the base sections (14, 25) fit in a positive- 
locking manner against the adjacent side walls of 
the recesses. 

10 

20. An inlay according to claim 18 or 19, character¬ 
ised in that the base sections (14,25) are secure¬ 
ly fitted against the adjacent side wans of the re¬ 
cesses. 

20 

21. An inlay according to claim 18.19 or 20, charac¬ 

terised in that the recesses, in which the base 
sections (14. 25) of the burls or spikes (12) or 
threaded inserts (11) thereof are recesses of the 
transverse profiling (2). 25 

22. An inlay according to claim 18,19.20 or 21, char¬ 
acterised in that the recesses. In which the base 
sections (14, 25) of the burls or spikes (12) or 
threaded inserts (11) thereof are recesses of the go 
longitudinal profiling (8). 

23. An inlay according to one of claims 1 to 22, char¬ 
acterised in that the inlay (1) is provided w&h 
through openings (4) for plastics material, which as 
are distributed over the surface of the inlay (1), 
preferably with one or more injection ducts for in¬ 
jecting through the plastics material and with a 
plurality of smaller through openings. 

40 

24. An inlay according to one of claims 1 to 23, Char¬ 

acterised in that the Inlay (1) Is made of a com¬ 
pound sheet material having a plurality of layers 
combined to form an integrated compound struc¬ 
ture, at least one of said layers comprising trains- 46 

veree profiling ( 2 ) at least In tee front foot region 

(5). 

23. An inlay according to dalm 24. characterised in 

that the compound sheet material comprises a so 
flat layer of flexible resilient material and a profile 
layer. 

26. An Inlay according to one of claims 1 to 25, char¬ 
acterised In that the inlay (1) is designed as an in- ss 
sols (31). In that the profiling cavities or inter¬ 
mediate spaces (32) are filled with a fBier (33). 


27. An Inlay according to claim 26. characterised in 
that the upper surface (34) of the inlay (1) provid¬ 
ed with the filler (33) Is flat 

28. An inlay according to claim 26 or 27, character¬ 
ised in that the lower surface (35) of the inlay pro¬ 
vided with filler (33) is flat 

29. An inlay according to claim 26.27 or 28, charac¬ 

terised in that the thickness 0%) of the filling ma¬ 
terial provided as af iller (33) is equal to or greater 
than tee height (H) of the inlay (1), so that when 
the thickness (R) is greater, a thin layer (Y, Z) of 
filling material is formed over the inlay (1) on one 
or both sides of tee insole (31). — 

30. An inlay according to claim26.27,28 or 29, char¬ 
acterised in that the onlay (1) and the filing mate¬ 
rial provided as a filler (33) are permanently ad¬ 
hesively connected with one another to form a 
component. 

31. An Inlay according to claim 30. characterised in 
that the Inlay (1)and the fWer (33) are connected 
with ona another by bonding or vulcanisation. 

32. An inlay according to claim 30 or 31, character¬ 
ised in that an inlay (1) made of metal 1$ provided 
and is pried to improve adhesion. 

33. An inlay according to one of claims 26 to 32,.char- 
acterised in that the flier (33) is or contains plas¬ 
tics material and/or felL 

34 . An Inlay according tooneof claims 26 to 33, char¬ 
acterised In that a thin Inlay solo (36) is arranged 
on the upper side (34) of tee compound article 
formed by the Inlay (1) and tee filler (33). 

35. Asole (18) for a shoe comprising an Inlay (1) ac¬ 
cording to one of claims 1 to 25, characterised in 
that the inlay is securely integrated In the overall 
Structure of the sole (18). 

36. A sole according to claim 35. characterised in teat 

the inlay (1) is integrated in tee overall structure 
ofthe sole (18) between an outer sole (19) on the" 
one hand and an Innersole (20) and foot bed (21) 
on tee other hand. __ 

37. Asole for a shoe, characterised In that the sole 
comprises an Inlay according to one of claims 26 
to 34 designed as an Insole (31). 

38. A sole according to claim 35,36 or 37. character¬ 
ised In that the Inlay (1) is enclosed by a plastics 
materia] applied by foaming, injection, casting or 
other manner or is vulcanised into a plastics ma- 
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terial. which forms at least part of the sole or fill¬ 
ing material or the entire filling material. 


on ce qua la mstiSre en plaque dure, 6lastlque a 
uns dpaisseur cfentrfia 0,1 mm st 1,5 mm. 


39. A shoe with an inlay according to one of claims 26 
to 38. 


8. Insertion selon la revendlcatlon 7. caractOrlsOo 
s en ce quo la mature en plaque dure 6lastlque, a 

une dpaisseur d* entre 0,3 et 0,5 mm. 


RevendicaHons 

1. Insertion pour u nee haussuro, prOsontantloopar¬ 
ticular! t£s suiva rites: 

(a) I'nsertion (1) s'atend au moins our sensi¬ 
blement la totality da la region d'avant pied 
( 6 ); 

(b) [’insertion (1} est on une seule pi&ce en 
une matters en plaque Olastlque dure d’dpais- 
seur uniforme; 

(c) I’insertion (i) est prof Ode transversal e- 
ment 4 la direction longltudlnale de la semel- 
le;et 

(d> !e profil transversal (2) s'dtend our au 
moins sensiblement la totality de la region 
d'avant-pied (5); 

(e) la mati&re en daque dlastique presents un 
profil transversal (2) en forme de rainura, sfl- 
lons. nervures, goutti&res, ondes, moulures, 
mdandres, sensiblement en mdandres, en 
zig-zag ou trapdzoTdales; 
caract£ris6e 

en ce qua le prof 0 transversal (2) se repute pdrio- 
diquemenL 

2. Insertion selon la revendlcatlon 1, caractdrlsde 
en ce que la largeur des reliefs (A) est 6gale & la 
largeur des creux (B) des dldments de section du 
profil qui ee nSpdtent p6riodiquemenL 

3. Insertion selon la revendication i ou 2, caracteri- 
sde en ce que la p6riode (P) du profil des 6)6- 
ments de section du profil qui se rdp&ent pdrio- 
dlquement est de 3 mm 0 20 mm. 

4. Insertion selon la r© vindication 3. caraetdrisde 
en ce que la pfiriode du profil est de 6 mm 916 

mm. 

5. insertion selon la revendication 4, caractdrisde 
en oe que la pfiriodo du profil est de 8 mm & 13 
mm. 

6. Insertion selon une des revendications 1 A 5, ca- 
ract6ris6e en ce que la matidre en plaque, 6la$tf- 
que dure est une matidre en plaque mdtalllque 
et/ou plastique, de pn6f6rencs une tote d’acler, de 
fajon particuliferement pr6f6r6a, une tote d’acler 
dressorts. 

7. Insertion selon la revendication 6, caractdrisde 


9. Insertion selon une des revendlcatlons 16 8, ca- 
ract6ris6« en ceque flnsertion (1) s’Otend sensi- 

io blement sur toute la surface de I a semelle. 

10 . Insertion selon la revendication 9. caract6ria6e 
en ce que le profil transversal (2) s'dtend sensi¬ 
blement sur touts I'Otendue de la semelle. 

15 

11. Insertion selon une des revendications 1610, ca- 
ractorisSe an ce que le profil transversal (2) 
s’6tend sur toute la largeur de ('insertion. 

so 12. Insertion selon une des revendications pr6c6- 
dentes, caract 6 r 1 s 6 e en ce que I'lnsertlon (1) pre¬ 
sente, dans la region (6) de I'artlculatlon. un profil 
longitudinal (3) s’6tendant dans la direction de la 
longueur de la semelle. 

26 

13. Insertion selon une des revendications prftc6- 
dentes, caract6ris6e en ce que I’insertion (1) pre¬ 
sent©, dans la region du talon (7). un profil longi¬ 
tudinal (8) s'Otsndant dans la direction de la lon- 

30 gueur de la semelle. 

14. Insertion selon une des revendications pr6c6- 

dentes, caract£rfs£e en ce que le profil transver¬ 
sal (2) est en forme d’onde, de Hgne M$4s, de sit¬ 
es Ions, de rainures ou de cannelures dans la direc¬ 

tion' du profil, ou prdsente un autre profit aecort- 
daire (15) s’6ten dant transversal ament A la direc¬ 
tion du profit. 

to 15. Insertion selon une des revendications pr6c£- 
dentes, caract6ria6e en ce que le profil longitudi¬ 
nal (8) est en forme cTonde, le ligne bris6e, de sil- 
lons, de rainures ou de cannelures dans la direc¬ 
tion du profS, ou presents un profit secondaire 

45 (15) distinct ortente tranaversalement 6 la direc¬ 

tion du profil. 

16, Insertion colon u nodes revendications 16I5,ca- 
ractortsde en ce que I'inserticn (1) presents, dans 

so une region predetermine du pied, ou dans plu- 
slours regions pr6d6termin6es du pied, urt alveo¬ 
le (16) dirigd vers le sol, qui sert 9 mieux trans- 
mettre la pression du pied au sol, de prefrence 
dans la region du gros ortail, de la plants du pied 

56 et/ou du talon. 

17. Insertion selon une des revendications 1 & 16 . ca- 
ract6ris6e en ce que des bosses ou pointed (12) 
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sontdisposPes gur ('Insertion (1) defegon inamo- 
vible, au pauvent fltre montPes de fa con inter¬ 
changeable 8 raid© de moyono de fixation qui 
sent prAvus sur ou dans i'insertion (1). 

IS. Insertion salon la ravendication 17. caractPrisPe 
en ce quo las ratines (14,25) des bosaages ou 
pointes (12) ou lea moyena de fixation (11) sont 
f ixPes dans des a lv Polos de I’insertion (1) et pren- 
nent appui contra les parois lateral es des alveo¬ 
les. 

19. Insertion solon la ravendication 18, caiBdSrisSa 
en ce que les ratines (14,25) s’adaptent parsQ- 
retP de forme aux parois lateral es adjaoentes des 
alvPoles. 

20. Insertion selon la ravendication 19. caractPrisPe 
an csque les ratinee(14,25) sontappliquPesso- 
lldamant contra les parois IstPrales adjacentes 
des alveoles. 

21. Insertion salon la ravendication 18, 9 ou 20, ca¬ 
ractPrisPe en ce qua las alveoles dans lesquele 
les ratines (14, 25) des bosses ou polntes (12), 
ou des inserts filetPs (11) de ces bosses ou polit¬ 
ies sont encastrPes, sont des alvPoles du profll 
transversal (2). 

22. Insertion selon la ravendication 18,19,20 ou 21, 
caractPrisPe en ce que lee alvPoles dans lesquels 
les ratines (14.25) des bosses ou pointes (12) ou 
des Inserts filetPs (11) de ces bosses ou pointes 
sont encastrfts sont des alvPoles du profB longi¬ 
tudinal (8). 

23. Insertion selon uns des revandlcatlons 1 8 22, ca- 
racterisPe en ce que I’insertion (1) est munle 
d’ouvertures traveisantes (4) donnant passage a 
une matiPre plastique, qui sont rP parties sur la 
surface de I’insertion (1), de pnPfPrenoe avee un 
Ou plusieurs canaux d’injedion servant & Injector 
la matters plastique a travers alias at avac un 
grand nombre d’ouvertures de plus petit dlam&- 
tre. 

24. Insertion selon une des revendications 1 a 23, ca- 
racterioPo en ce quo rinsertion (1) sat composes 
d’une matters en plaque composite qui possdde 
plusieurs couches rPunies entre alias pouf former 
une structure composite intPgrPe, dont au moins 
une presents un proffl transversal (2), du moins 
dans la region da I’avant-pied (5). 


26. Insertion salon unedes revendications 1 & 25, ca¬ 
rs tip risPe an ca qua I’insertlon (1) estconstituPe 
par une semails premIPre (31), les cavitPs ou in¬ 
terstices (32) du profll Ptant comblPs d’une matiP- 

5 re da rembourrage (33). 

27. Insertion salon la ravendication 26, caractPrisPe 
en ca qua la surface supPrteura (34) de i’insertion 
(1) munte de la matters de rembouirage (33) est 

ia plana. 

28. Insertion selon la revindication 26 ou 27, caractP- 
rtsPe en ce que la surface infPrieure (35) de rir>- 
sartion (1) munle de la matiPre de rembourrage 

is (33) est plane. 

29. Insertion selon la ravendication 26,27 ou 28, ca- 
ractPrisPa an ce que I’Ppaisseur (R) de la mature 
da rempllssage prPvue commie matters de rem- 

20 bom-rage (33) est Pgale ou supPrieure 8 la hau¬ 

teur (H) de I’insertion (1), de sorte que, dans lo 
cas d’une Ppaisseur (R) plus grande, une mince 
ca uche (Y, Z) de mattere de comblement est prP- 
sente sur I’insertion (1) sur una au chacuns des 
26 deux faces de la semeilB premiers (31). 

30. Insertion selon la ravendication 25,27,28 ou 29, 
caractPrisPe en ce que I’insettion (1) etla matters 
de rompliosago prPvue com me matiPre de rem- 

so bourrage (§33) sont rPunies entre elles avec en 

adherent fortement pour former un soul compo- 

sant_ 

31. Insertion salon la ravendlctalon 30. caractPrisPe 

35 en ce que rinsertion (1) et la mat!Ore de rem¬ 

bourrage (33) sont rPunies I’una 81’autre par col¬ 
lage ou vulcanisation. 

32. Insertion selon la ravendication 30 ou 31, carac- • 

40 tPrisPe en ce qu’il est prPvu une insertion (1) en 

mPtal et qu’elle est apprPtee pour amPllorer 
I’adhPrenee. 

33. Insertion selon une des revendications 26 8 32, 
45 ca rac t PrisPe en ce que la matters de rembourra- 

ge (33) est ou contient une mattere plastique 
et/ou du feutre. 

34. Insertion selon une des revendications 26 8 33, 
bo caracterisPe en ce que, sur la face supPrieure 

(34) de Particle composite formP de I’insertion (1) 
et de la matters de ramplissage (33). est appli- 
quPe une mince samalle (ntPrleure (36). 


2& Insertion selon la ravendication 24, caractPrisPe 
en ce que la matter© en plaque composite prPsert- 
te une couche d’une matters flexible. Plastique, et 
une couche profited. 


35 35. Semella (18) pour une chaussure qui prPsente 

une insertion (1) salon une des revendications 1 
8 25, caractPrisPe en ce que llnsertfon est intp- 
gtee dans la structure d’ensemble de Ta semelle 
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( 18 ). 

36. Semelle selon la revendication 35, caracterisde 
an ce quo I’lnsertlon (1) eat int6gn5o entre une se¬ 
melle extdrieure (19), d'une part et d'une semelle s 
intfirleure (20) ainsi qu’un support de voDte plan- 
talre (21), cf autre part, dans la structure globale 

de la semelle (IS). 

37. Semelle pour une chaussure, caractdrisde en ce id 
quo la semelle presents une insertion selon une 

des revendications 26 6 34 r6alis6esous la forme 
d’une semelle premiere (31). 

38. Semelle selon la revendication 35, 36 ou 37, ca- is 
ract£ris£e en ce que ('insertion est surmoulfie a 
I'alde d'une matters pi antique, parmoussage, in¬ 
jection, coulee ou par un autre mode, au est in- 
cotporde par vulcanisation dans une matiSre 
plastlque qul forme au moins une partie de la 20 
smelle ou de la masse de comblement ou la tota¬ 
lity de la masse de remplissage. 

39. Chaussure comportant une insertion selon une 

des rcv6 nd icatia ns 26 S 38. 26 


30 
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